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Quality Procedure

E) Qualifizierung neuer Produkte
Alle Browning-Waffen werden vor ihrer Markteinfiihrung zahlreichen,
sehr strengen Tests unterworfen, die intern bei Browning durchgefiihrt
werden. Keine Waffe wird libernommen, solange sie die folgenden
Anforderungen nicht vollstandig erfiillt:

W Funktions- und Ausdauerpriifungen

Mindestens 2 000 Schuss fiir Blichsen.

Mindestens 5 000 Schuss fiir Flinten.

Mindestens 10 000 Schuss fiir Sportflinten.

Priifungsbedingungen: Die Waffe wird nach jeweils 50 Schuss gekiihlt

und alle 500 Schuss gereinigt.

e Verwendung aller moglichen Patronentypen, auch unterschiedlichster
Marken

e KeinerleiBruch eines Teils wird geduldet.

e Nach Abschluss der Priifung diirfen keine Teile libermaBig abgenutzt

sein.

. Priifungen unter Extrembedingungen

e Die Waffe muss beiextremen Temperaturen von -30°C bis +50°C
funktionieren.

. 'Torture-Tests”

Alle diese sogenannten Torture-Tests werden unter wesentlich strengeren
Extrembedingungen durchgefiihrt als sie von den zur Zeit giiltigen CIP-Normen
gefordert werden. Die sagenhafte Festigkeit und Zuverlassigkeit der Browning-
Waffen beruht im Wesentlichen darauf, dass sie alle diese Priifungen
erfolgreich bestehen.

e Uberdruckpriifungen fiir alle Waffen.
e Rohrverstopfungspriifungen fiir Biichsen.
e Anallen Waffen Tests der Sicherung durch Fallenlassen.



Systematische Uberpriifung aller serienmiBig
gefertigten Waffen

Die sehr anspruchsvolle Browning-Qualitatskontrolle fordert
systematische Inspektionen aller serienmaBig gefertigten Waffen, die
hierbei zahlreichen Kontrollen und Priifungen unterworfen werden.

kL Kontrolle der Waffen
e Sichtkontrolle jeder Waffe und ihrer Verpackung.

e Systematische Messungen verschiedener Elemente: Verschlussabstand,
Bemessungen des Patronenlagers, Gewicht, spezielle MaB3e usw.

2.2 Versuch der Waffen

e Manueller Funktionstest.
e Probeschiisse: Funktionsweise und Prazision.

ke Prazisionstests

e Fiir Biichsen: Sehr prazise Kontrolle der Schrotgarbenverteilungen.

e Fiir Flinten:
o POI-Test (Point Of Impact - Einschlagstelle) - Mittel- oder
Schwerpunkt der Schrotgarbe.
o Dieser Test wird auf 35 m und mit verschiedenen Zielaufnahmen, je
nach Produktfamilie und Verwendung, durchgefiihrt:
= BeiBockdoppelflintendarf der maximale Abstand zwischen
den Schwerpunkten zweier Garben bei auf 35 m
eingestellter Konvergenz 10 cm nicht iiberschreiten.
= Systematische Kontrolle der Schrotgarbenqualitat mittels
computergestiitzten Untersuchungen, um extreme
Funktionstlichtigkeit und Zuverlassigkeit gewahrleisten zu

konnen.
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